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	▮
	自动控制软件“AutoBase 9”在 Microsoft windows 2000/XP/2003/Vista中使用的自动化的开发工具。

	▮
	使用动画图形对象可以具有生动感地监控自动化现场。
提供的动画库可以缩减开发时间。 

	▮
	在一个系统里可以连接最多256个的 PLC。


	▮
	AUTOBASE支持多样化的通讯方法。
如(RS-232、RS-422、RS-485、内部卡、TCP/IP、UDP/IP、DDE、OPC、ODBC、OLEDB、USB 等)

	▮
	在一个电脑里可以顺利地监视、控制10万Point以上的标记。
(结构上能收容40亿个的标记。推荐使用20万标记以下。) 

	▮
	使用Web服务器在Internet上可以简便地监视、控制自动化现场。 



	▮
	支持各种控制功能块。
如(需要控制、一年计划表控制等)

	▮
	AUTOBASE包括在构成自动化系统时需要的各种开发工具。
如（模块编辑器、图片编辑器、报表编辑器、动画编辑器、标记编辑器、通讯编辑器、图片库、相关工具等.)

	▮
	使用实时的Trend 及 Historical Trend 的功能就能更有效地管理资料。


	▮
	使用ODBC/OLEDB就能与外部数据库共享数据。

	▮
	各个的电脑组成网络后，就简单地构成分布式控制系统(DCS)。

	▮
	支持C/C++方式的脚本语言。(每个对象都支持个别脚本。) 
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	➊ 行式打印机
在监控程序上发生的警报通过行式打印机打印出来。

行式打印机不用窗口也能直接输出到打印机端口的方式进行打印。
➋ PLC(Programmable
          Logic Controller)
只要通讯模块支持网络，就能在所有的工作站与PLC连接。
➌ PLC与电脑的通讯方法
(RS-232、RS-422、 RS-485、内部卡、TCP/IP、 UDP/IP、DDE、OPC、ODBC 、OLEDB、 USB等)
➍ 自动打印报表
将现在值、按1分钟（1小时/1天/1周）单位的资料等用报表编辑器或数据表程序编辑，就能随时打印或在指定时间打印等。
➎ 分布式控制系统
各个本地系统只监视、控制有关区域，服务器系统把本地系统监视、控制的内容结合起来进行管理。

➏ 短信及留言
在发生警报时，发送短信及留言。
➐ WEB服务器
将已完成的本地项目设置在WEB服务器中，就可在因特网上监视、控制。
➑ 网络客户
不用与PLC连接，连接到别的AUTOBASE系统就能监视、控制。 

➒ 支持多通讯
能把256个不同的PLC及控制器连接到一个系统里。
➓ 连接公用网络
使用电话连接就能与远处的数据收集器连接起来。 
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	AUTOBASE 9的构成


	
	1)
	编辑程序

	
	
	以编辑标记、图形模块、脚本、报表等的AutobaseStudio为主轴，提供编辑位图形态图片的图片编辑器及制作、编辑动画的动画编辑器等就能较容易地进行编程应用程序。



	
	2)
	运行程序

	
	
	以监控程序为主轴，通讯程序、网络服务器、网络客户、行式打印管理器、短信及留言管理器、监视器、运行程序、WEB服务器等相互联系起来操纵。 



	
	3)
	其他程序

	
	
	AUTOBASE除了编辑程序、运行程序以外，还有选择语言程序、Net Dll 登记程序等。





▐  STUDIO ▐ 编辑模块,而且把为它需要的标记编辑、报表编 辑、脚本编辑结合起来运行。
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	➊ STUDIO
能在短时间内较容易地组成监控图形的屏幕。
它支持多图表、文字、元、矩形、椭圆、模拟对象、数字对象、动画、时钟、日期、
图片、各种按钮、窗口控制、线条、多边形、数据库图表、曲线等多样化的图形对象。
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	➋ 标记编辑器
使用安装在内部的专用标记编辑器就能较容易地编辑数字输入标记、数字输出标记、模拟输入标记、模拟输出标记、字符串标记、组标记等。
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	➌ 报表编辑器
它可以编辑任何形态的报表格式，还能把操纵数据的所有部分做成报表后打印。
它有手动打印及制定时间自动打印的功能等。
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	➍ 库
按主题已分类了，它可以组成另外用户库以及提供缩略图。
将选择的对象属性和组成，通过信息窗口能够正确地识别。
只用拖拽鼠标的方法就能添加对象。
 



▐  图片编辑器 / 动画编辑器 ▐ 
只通过简单的鼠标操作就能完成图形，使用动画编辑器制作的动画能生动地组成监视屏幕。
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	➊ 图片编辑器
这是编辑位图图片的程序，包括JPG, BMP, GIF, LBM, SPT, TGA,TIFF,MMP, PCX支持全部主要图片文件格式。         
只通过简单的鼠标操作就可较容易地画画儿，而支持多样化的画画儿功能。
它能编辑动画帧，如果与AUTOBASE动画编辑器一起使用，就能构成更生动的监视屏幕。
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	➋ 动画编辑器
将动画制作为按帧单位编辑的程序。 

它可以自由地设置动画速度、帧数。

制成的动画文件使用于数字对象或模拟对象等。
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	02_运行程序
AUTOBASE运行程序安装在与现场自动机器(PLC/控制器)连接的电脑，24小时内各机器的状态可稳定地监视、完整地控制。

AUTOBASE运行程序以监控程序为主轴，与通讯程序、网络服务器、网络客户、短信及留言管理器、行式打印管理器、监视器、运行程序、Web服务器等相互联系进行操纵。



	
	
	


▐  监控程序 ▐ 
AUTOBASE的主程序。它监视、控制自动化现场的状态以及担任脚本运行、收集数据等功能。
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	➊ 监控图形
所有标记用图形显示就能直观地监视，所以很方便。

使用多样化的对象就能正确地、有效地监视、控制。

（支持的对象：多图表、文字、元、矩形、椭圆、模拟对象、数字对象、动画、时钟、日期、图片、各种按钮、 窗口控制、线条、 多边形、 数据库图表、曲线等。）
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	➋ 航海地图
将比屏幕大的图形监控屏幕缩小为小的屏幕，在显示的弹出窗口用鼠标选择要监控的部分就能容易地找到。
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	➌ 监视全体标记
监视设置的全体标记。

因将现在值用条形图和数值显示，所以可容易地监视。

对标记的所有设置可以更改。
将各种标记成员的值通过比较显示。
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	➍ 监视各标记
把模拟输入、模拟输出、数字输入、数字输出、字符串标记等分类标记后可监视。

显示同类型的所有标记、描述、现在值、设定状态等，可修改标记的内容。 
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	➎ 详细监视
对选择的标记的现在值和各种设定值能实时确认。
提供基本实时诊断倾向的屏幕就可选择并查看1小时/8小时/24小时/48小时/72小时/30天的诊断倾向的屏幕。






▐  资料管理 ▐ 
根据用户的条件和情况利用资料安全地、正确地保存的AUTOBASE资料的管理功能就能通过简单地操作获得您所需要的资料。 
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	➊ 收集微细资料
能收集最小到1mm sec的数据，把模拟、数字结成一组能收集数据。

以在其他数据库程序可使用的*.mdb文件模式保存。
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	➋ 保存数据库
将以AUTOBASE监视的监视资料按指定时间周期性的保存在用户设置的数据库。

*按mmSec单位可以保存资料。
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	➌ 查看资料
模拟标记、数字标记可按1分钟（按1小时/按1天/按1周/按1个月）的单位检查资料。 

各种标记的资料保存与否在菜单中的“设置标记属性”中可以更改。
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	➍ 资料管理
对全部资料保存与否、保存资料的目录、保存资料的日数、按1分钟单位保存资料的时期 、保存资料的开始、保存资料的条件、双重化服务器资料等进行设置。





▐  脚本 ▐ 
AUTOBASE脚本象C语言文章方式一样制成， 一般用语称为PCL(Process Control Language)，

使用基本编辑程序STUDIO编辑脚本。
	[image: image19.jpg]HBEH Objectlectangle)

o | e | gie | xE  PRME |
W @R
£ nE





	➊ 扩展脚本
能收集最小到1mm sec的数据，把模拟、数字结成一组可收集数据。

以在其他数据库程序可使用的*.mdb文件模式保存。
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	➋ 常用脚本 
支持C/C++ 方式的脚本语言。

可以设置各脚本单独操纵与否。 
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	➌ 菜单脚本
用户在按设置的菜单时就能运行制成的脚本。
MENU_SCRIPT_000到MENU_SCRIPT_999中可使用。


	
	

	
	➍ KEY 脚本
可使用的键是F1~F24、数字0~9、文字 A~Z、数字键盘0~9与Ctrl或Shift可组合使用。

除此以外，还有模块脚本、登录及推出脚本等。

	
	


▐  警报处理 ▐ 
AUTOBASE分析监视的内容，必要的话，就发生警报而迅速地、正确地通知用户，并留下那些纪录为资料并安全地保存下来。
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	➊ 行式打印机的管理员
在发生警报时，用行式打印机输出警报，要打印的通讯端口在LPT1,LPT2, LPT3, Serial之中能选择后使用。 

各警报能使用不同的控制字符，也可以选择要打印的列。
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	➋ 设置警报 
设置在屏幕上显示警报与否、警报屏幕的持续时间，在发生警报时，设置有关图形模块的显示与否。

设置警报音并按各警报类型设置筛选器。
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	➌ 发送短信及留言 

在发生警报时，把短信及留言发送到手机，也可以同时发送给好几个人。

区分警报优先权后发送。

短信及留言通过手机或因特网服务发送。

 

	
	



▐  连接外部程序 ▐ 
AUTOBASE支持COM对象及OPC服务器，能与外部程序交换资料， AUTOBASE使用ODBC/OLEDB与外部数据库共享数据。
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	➊ 在Excel打开数据
为了在Excel打开所有AUTOBASE的数据和数据库资料，就支持COM对象ExcelReportData.dll。
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	➋ 设置SQL连接 
使用外部数据库和ODBC/OLEDB可交换资料。

设置SQL连接时 ，设置各列的连接方法。

连接时使用SQL Script。



	
	


▐  网络 ▐ 
AUTOBASE监视的内容在别的电脑也可以监视、控制，有网络内存服务器、网络内存客户、网络服务器、网络客户等。

	[image: image28.jpg]



	➊ 网络服务器
使服务器双重化的功能。

使客户和服务器的标记值互相同步。

为了使其他警报确认和同样的操作互相一致进行管理。
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➋ 通讯内存服务器
在通讯程序上打开的数据在别的电脑里可共享。

能连接到一个服务器的客户数最多为256个。



	
	


▐  其他功能 ▐ 
AUTOBASE多样化的功能可有效地监视、控制任何一个领域的现场而组成，

直观式的接口能缩减开发时间并让使用者和开发者得到满足。
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	➊ 项目管理器
可以较容易地管理很多项目。

每个项目按文件夹生成并管理。

可以较容易地管理备份、还原功能工作的项目。 
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	➋ 通讯程序 
与PLC、控制器等通讯连接起来。

把256个的异种的PLC或控制器连接到一个电脑（站）上就可以通讯。

有查看内存、显示通讯错误状况、查看通讯代码等功能。
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	➌ 用户管理 

每个用户都付与用户名以后，可限制使用权限。

因每个用户的个人使用环境要单独保存，所以即使用户多，也可以成为适合于用户嗜好的环境。
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➍ 一年的预约计划表
通过设置一年的预约计划表可以方便地自动操纵。

适合于自动化现场设置公休日和特定日后可使用，也可以设置固定计划表和添加计划表。
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	➎ 需要控制 

它具有监控电力时能简单地使用必要的需要控制的功能。

需要时间、脉冲积分比等都可设置。
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	➏ 修改模拟设定值
修改模拟标记的设定值。

以滚动条、输入器等许多方式可修改设置。

一般设置控制时必要的基准值、MIN、MAX值等。
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	➐ 打印全屏显示的功能 
用打印机可打印现在屏幕。

在有关屏幕中选择菜单中的“打印全屏显示”就可打印屏幕。
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双重化服务器的构成
因Primary、Secondary同时操纵，所以即使Primary服务器发生问题， 但Secondary服务器还可以继续监视、操纵。


▐ 电力电算化▐ 
通过测定所有产业现场的电力负载及监视控制得到又迅速又正确的数据。

然后以分析预测负载及原价分析，以能量为目的有效地进行管理的系统。
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	➊ 高压盘屏幕
可查看在高压盘发生的最大电力等所有数据。

在R.S.T上的电压、电流、功率因数、频率、电力等显示在屏幕上便可较容易地进行监控。
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	➋ 需要控制
基本上提供监控电力时必须使用的需要控制。

以15分钟为一个单位的图表要使用目标值以下的电力，就可以使用断路控制的功能。
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	➌ 每电力的比较屏幕
通过比较所有设备中发生的电力，就能得知哪个地方的电力使用量最多。
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	➍ 保护继电器的屏幕
能一目了然地看到保护继电器中启动的是哪一个的画面。
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	➎ 报表屏幕
因在监控电力程序上最重要的按一个小时单位的最大电力可以比较，所以可以提示减低电力的方法。 



	
	

	[image: image44.jpg]#k A{ADATA SHEET #+
- o

7
7

e | wek | e | i | o | oz | vse | anE | wmke





	➏ 数据Sheet的屏幕
能分析计器安装的所有地方数据的屏幕。
因所有层都显示了， 所以可较容易地分析每一层的情况。
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单一服务器及客户的构成
由安装在自动化现场的服务器担当所有监视、控制的功能。

在其他地方的客户必要时只要连接服务器就能控制自动化现场或参考保存在服务器里的数据。


▐ 空调控制▐ 
以管理大楼全部的温度、湿度为目的的系统。
由PLC担当各区域的操纵，在电脑设置操纵时必要的目标温度、目标湿度，把每个区域命令信息结合起来决定状况后，将命令再输出到联在一起的区域。

它组成为将按1天的单位的报表自动操纵后可用打印机打印出来，用TCP/IP增加PLC通讯速度从而加快了反应速度。
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	➊ 更改设定值的屏幕
各单位要设置操作。如（目标设定值、自动/手动、选择1/2号等）

设定值及现在值显示在一个屏幕上就可较容易地进行比较、分析。 
按季节可设置操作。
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	➋ 监视每一层的温度及湿度
显示每一层的温度、湿度的屏幕。
显示每一层的传感器的位置及建筑的格局等就可较容易地进行管理。 


	
	

	[image: image49.jpg]



	➌ 监控锅炉的状态
显示锅炉的操纵状态、阀的开度状态和各种温度等。
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	➍ 每个AHU的操纵状态
可以监控每号机的AHU状况。

根据SV按每AHU区域单位进行PID控制。 


	
	

	[image: image51.jpg]FK AR/ AR





	➎ 水槽的水位屏幕
显示每个集水井及每个水槽的水位和警报状况。
到了一定水平以上，就会发给用户警报使得立即采取措施。 
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	➏ 操纵冷冻机的状况
可以监控每号机的冷冻机、冷却水、循环泵谱等操作状况。
可以设置、监视冷却塔的温度、还水温度、供应温度等。
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* 异种的PLC 1:N 的构成
PLC有RS-485 Link的功能，在一条线路上PLC并排地连接。


▐ 照明控制▐ 
这是以管理大楼全部的照明为目的的照明控制系统。有监控共7层的屏幕，每区域的操作由该层担当。 
按个别照明控制为基本，一个办公室为一组连接起来一起控制。

根据计划表自动成为ON/OFF使用预约计划表功能。
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	➊ 控制每一层的屏幕 
监视、控制每一层的屏幕。 
一个办公室为一组连结起来一起控制。

因详细地显示了照明的位置，所以可以有效地进行管理。 
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	➋ 组控制的屏幕
各办公室及每一层楼结成一组可以进行组控制。

组控制是只通过一次性操作能控制许多照明的ON/OFF。
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	➌ 组标记的屏幕
在特定区域内的标记结成组而监视全体的屏幕。

把许多种标记结成一组而进行监视 、控制。
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	➍ 一年的预约计划表
将一年预约计划表进行修改、检查的屏幕。 
计划表通过登记所有标记的方法就可使用。 
到了指定的时间就能自动地运行ON/OFF或脚本。

可以使用添加计划表。
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	➎ 同时监控很多区域
可以同时监控很多层。 

因全层显示在一个屏幕上，所以管理起来很容易。
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	➏ 每个照明的个别控制
基本控制照明功能的个别控制屏幕。

能使用对话框，且能随屏幕现在状况一次性进行设置。
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* 使用专用线路的远程连接
使用电话网或其他网络可以监视、控制远程的现场。




▐ 远程监控▐ 
远程监控系统与楼里监控不同，使用电话网或其他网络监视、控制远程自动化现场的系统。 
使用专用线路就能监控二十四个小时，与一般的楼里的监控方法相似。 
到了指定时间，通过打电话的方式使线路一般适合于测定值瞬间变化不大的监控系统。

*(大气监控、地下水监控、水质监控等)
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	➊ 设置系统的屏幕
简单地显示设置系统的方法。

为了一目了然地看到现在机器的驱动状态和周边管理区域构成图表。
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	➋ 监视区域的屏幕
为了正确地把握有关区域的状况而组成屏幕。

详细地显示监视区域的PH、水位、温度、EC等，设置位置也标在地图上。



	

	

	[image: image65.jpg]O R Ty





	➌ 比较图表的屏幕
为了把每个区域的数据按日期比较、分析用图表显示。
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	➍ 数据 Sheet 的屏幕
把仪器安装在所有地方的数据可进行分析、比较的屏幕。
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	➎ 管理区域分布图
把设置的区域分为以区为单位就能较容易地进行管理。

在分布图屏幕上选择有关区域，就会出现详细的各区信息。
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	➏ 管理报表的屏幕
为了把监视好了的数据立即打印出来，而构成图形。

选择打印日期后，设置日报、月报、年报能输入到屏幕或可进行打印。
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* 使用多端口的 1:N 构成
为了增加通讯速度使用了多端口，这种构成的全体通讯速度要比以Multi-Drop形式把RS-485连接到一个通讯端口更快。


▐ 发酵机控制▐ 
发酵系统是几个小时或几日为周期而反复进行的系统。 要是开始谋一个流程，就为了熟成原料开始运行发酵系统。 
自动处理混合、发酵、保存的过程。 在每个过程中为了把必要的操作设定值设置在PC中而构成，每个发酵机都各自进行PID控制。为了增加通讯速度使用多端口而组成。这种构成的全体通讯速度要比以Multi-Drop形式把RS-485连接到一个通讯端口的速度更快。
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	➊ 设置目标值的屏幕
为了操作发酵系统而输入必要的目标值。

每个控制器根据输入的设定值而进行PID操作。 
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	➋ 发酵过程的全体屏幕
将发酵系统的整个过程显示在一个屏幕上从而监控流程。

可在一个屏幕上监控混合、发酵、保存、配合的整个流程。
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	➌ 混合过程
把原料和水混合的过程。 

混合好以后，将混合物转送到发酵过程。
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	➍ 监控发酵过程
把从混合器转送过来的原料发酵的过程。 
保持适当的温度、PH、压力而进行发酵。

发酵完了以后，将材料转送到储藏柜。
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	➎ 储藏柜的屏幕
保存发酵完的材料的屏幕。

必要时将保存的材料经过配合过程而使用在其他流程。
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	➏ 发酵机的菜单屏幕
将全体发酵机显示在一个屏幕上。 
每个发酵机的流程各不相同,操作时互相分离后进行。

按一下有关的发酵机就会转送到各发酵机的全体流程屏幕。
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* 为分布式控制系统组成的服务器及客户
设置在各个区域的电脑监视、控制直接连接的PLC，把彼此的操作结果通过中央管制电脑与传送的命令联系起来控制。


▐ 自来水处理▐ 
自来水处理系统是一种把原水处理成自来水的系统，是沉淀 、过滤、药品处理等一系列过程自动处理、监控的系统。

每一道工序按单位服务器程序操作，被监视的数据按一小时的单位、按一天的单位、按一个月的单位自动打印出来并传给管理员。按区域单位监控，AUTOBASE服务器电脑把监视的数据,用网络和专用线路综合监控。
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	➊ 监控自来水洞的屏幕
监控地下水处理成自来水的屏幕。

按一个号洞单位监控水位和土出量。

自动控制器程序用号洞的泵浦操作并保持自来水低流槽的一定的水位。
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	➋ 投入药物的设备
把从低流槽供应的自来水自动地进行药物处理后转送到高流槽的流程屏幕。

处理好的自来水在高流槽保持一定的水位。
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	➌ 监视嵌板的屏幕
与各监视点连接的嵌版综合监视的屏幕。

所有的水温、混浊度、PH、臭气量、流量等可以综合地监视。



	
	

	[image: image82.jpg]



	➍ 活性炭滤纸的屏幕
在净水过滤处理过程中，因为在活性炭滤纸屏幕上有各号洞的自动/手动/半自动操作,所以能根据情况操作。
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	➎ 急速滤纸的屏幕
在净水过滤处理过程中，因为在急速滤纸屏幕上有各号洞的自动/手动/半自动操作,所以能根据情况操作。
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	➏ 投入氟的设备
在自来水处理过程中杀菌的流程。

季节划分为夏季、冬季等，按季节自动投入药物，而且可根据重量调节其投入量。
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* 通讯内存服务器及客户的构成
中央监视盘的电脑通过通讯程序只选择必要的Point进行综合监控，它设计成为有关区域和中央监视盘两个地方可以同时监控。


▐ 废水处理▐ 
废水处理系统是一种把沉沙、药物投入、最初沉淀、曝气、最终沉淀、沉淀物浓缩、消毒、放流等一系列的过程进行自动处理、监视的系统。

每个区域的电脑监视、控制有关区域，中央监视盘的电脑通过通讯程序只选必要的Point进行综合监控。

它设计成为有关区域和中央监视盘两个地方可以同时监控。
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	➊ 处理药物的屏幕
沉沙、药品处理、分配工程的屏幕。

经过沉沙过程的污水先用药物适当地处理后转送到最初沉淀池。

每个工程根据设置的操作值进行自动处理。
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	➋ 供应最初污水的屏幕
把最初引入的污水经过中继泵站供应到污水处理站的屏幕。
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	➌ 沉淀槽及曝气槽的屏幕
在最初沉淀池沉淀后的污水先经过曝气槽，然后通过分配槽转送到最终沉淀池。
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	➍ 浓缩槽的屏幕
把在沉淀过程中产生的沉淀物在浓缩槽进行浓缩。

浓缩后把区分好的污水转送到沉淀物溶化过程或引入水槽再反复地进行处理。
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	➎ 处理沉淀物的屏幕
把在浓缩沉淀物中产生的沉淀物溶化、混合后排出的流程。
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	➏ 过滤设备的屏幕
把经过最终沉淀池的污水过滤后，经过消毒过程再放流。
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* PC based control 系统
以RS-422连接的PLC和电脑使用以卡形态设置的内部的I/O板而构成。


▐ 废弃物处理▐ 
废弃物处理设备是HMI程序的一般的应用领域。 

废弃物投入、焚毁、压缩、排出等流程进行自动处理。

日废弃物处理量、有害瓦斯发生量等总计后用打印机打印出来。

系统是以RS-422连接的PLC和电脑使用以卡形态设置的内部的I/O板而构成的。
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	➊ 操作焚毁炉的屏幕
焚毁收集好的废弃物的流程屏幕。

能够监控运输送带、鼓风机、发动机、传感器及焚毁炉的操作状况。
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	➋ 操作锅炉的屏幕
废弃物处理流程中的锅炉操作屏幕。

能监控甭谱、给水槽、鼓风机及有关传感器等的操作状况。
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	➌ 过滤集尘器
焚毁的氧化物通过过滤集尘器排出的屏幕。

能够监控过滤集尘器的操作状态及排出的氧化物测定值。
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	➍ 设置操纵的屏幕
能设置对每个流程的自动操纵时间的屏幕。

确认每个机器的现操纵时间并可设置目标操纵时间。
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	➎ Trend 屏幕
在每个监视点测定的空气中水银含量,通过比较、分析而显示的多图表。
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	➏ 焚毁工业废弃物
是一种把在工业区产生的废弃物焚毁、处理的系统。

可综合地监控全体流程而组成。
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* 短信及留言的警报呼叫系统
发生警报时使用与系统连接的手机或因特网Web服务把短信及留言发送到负责人的手机。


▐ 流程监控▐ 
流程监控是一种监视、控制生产线或特殊处理过程的系统。

它能应用于半导体、运输器、造纸流程、镀金流程、发酵流程等多样化流程系统。 

把适合于每个流程的应用程序编程后，在处理过程中收集制品的合格或不合格判定、每种制品的生产量、每个流程的处理量等多样化信息后传给管理员。
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	➊ 监控FINMILL的流程
在流程内使用的设定值输入后就可开始生产，并详细地显示日生产量。
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	➋ 监控半导体的流程
在监控的流程线发生故障时，使用短信及留言和蜂音器等把警报发生状态发送到管理员那里而恢复系统。
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	➌ 监控运送设备
监控运输器的生产线。

为了综合地监控每种制品的日生产量、劣质率、运输器速度等生产线组成的。
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	➍ 监控造纸流程
监控造纸流程中用于表面处理的药品的调制过程。

详细地显示了每个流程的计量值等。
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	➎ 监控发酵流程
综合地显示混合、发酵、保存的全过程。 

每个流程按设定值进行PID控制。
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	➏ 监控生产铁心的流程
为了可以查看生产铁心时必要的设备的温度、压力、电压及每台机器的操作状态而构成。
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* ERP 联动系统
每个流程监视的数据按分钟、小时、天、月、年的单位保存在数据库的服务器，总社的必要的生产量通过数据库传达到每个工厂后生产必要的产品。


▐ 造纸流程监控▐ 
在造纸流程中为了按造纸的用途处理纸的表面，是调制药品设备的药品计量、配合、供给监控为目的的调制系统。 

每个区域的操作由PLC担当，操作及设置由电脑综合地担当。DATA及结果值制订成报表并传达给管理员。 
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	➊ 计量颜料的屏幕
把主颜料计量后混合的流程屏幕。

为了防止在配管内颜料沉淀有必要设置周期循环操作。

投入计量槽时，调整阀的ON/OFF时间。
它监控冲洗阀，有调节冲洗量的计量功能。
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	➋ 计量辅助药品
在药品制作过程中把主药品和要混合的辅助药品转送到计量槽的流程屏幕。

设置阀、泵浦的联动条件。
用冲洗阀的自动打扫更容易。
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	➌ 计量胶乳的屏幕
调节造纸光泽的流程，为了顺利地进行计量及混合过程考虑运输线的距离并设置计量值，使配合比正确。
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	➍ 计量淀粉的系统
药品混合物中为添加计量淀粉的流程屏幕。

泵浦的InterLock与Cooker的下端阀及限制开关阀联动起来操作。
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	➎ 供给彩色原料的系统
决定造纸颜色的彩色原料调制后供给的设备流程屏幕。

彩色药品投入完成后，为了继续运行燃料、消泡剂等流程通过警报发生与否得知状况。
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	➏ 保存彩色的系统
保存制作的彩色屏幕。

为了不使颜色发生变化周期性地搅拌，为了保持颜色不变监控自动化现场并显示搅拌时间。





▐ 其他AUTOBASE应用事例▐ 
AUTOBASE包括监视、控制的基本功能以及自动化上必要的所有功能。 

在任何自动化现场适当地对应并有效地完成监视控制。
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	➊ 监控锅炉
锅炉设备的综合监控。焊炬的手动START/STOP.

使用油量累计值的日/月的操作报表。

打印每个标记的日/月运行时间的报表。

按时间自动预约操作功能。
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	➋ 监控Compressor 
监控设定值操作的压缩器、温度、压力、振动值等机器的操作状态、警报状态。
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	➌ 试验设备系统
研究所或学校的试验设备系统。

通过PID控制学习数值、流量、压力、温度控制等的概念和技术。

学生们可以通过网络亲手测试每个设备。
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	➍ 监控冰蓄热 
随着温度的升降自动操作冷冻器的程序。

按时间自动操作程序。

对冷冻器、热交换器、泵浦等每种设备手动操作后并保存记录。

把数字及模拟状态值显示在图形屏幕上。
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	➎ 监控雨水泵站
监控雨水泵站的系统。

按集水地的雨水量操作泵浦，每个泵浦的操作时间、处理流量等用报表打印出来。
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	➏ 增压泵浦系统
在远程监控、驱动增压泵浦的系统。

把泵站的电力、通讯线路的状态、泵浦的驱动状态等详细地显示出来以便管理。
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	➐ 贮水池防范系统
管理贮水池的入侵者的防范系统，发生侵入警报时，自动地通知有关警卫公司和系统管理员。
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	➑ 监控瓦斯
跑漏瓦斯时，就发生警报（打印机、屏幕、留言、短信等）。

每个断路阀可以手动的进行OPEN/ CLOSE操作。

Local操作时必要的初期值自动SET。

跑漏的瓦斯量超过时，自动CLOSE断路阀。
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	➒ 控制温度及油量
控制温度、油量的系统。

在电脑里设置设置值后，通过控制器进行PID控制，调节温度、油量。
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	➓ 监控火灾
发生火灾及温度过热时，就会发生警报。

监视特定区域的热温度、火灾发生、通风器等各种状态。
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	HANSOLTECH认为技术力最具有竞争力的,
HANSOLTECH是开发AutoBase(Human Machine Interface Software)、水彩画（Graphic Editor）、万物箱（File Utility）、HANSOL打字等常用软件的专门企业。
http://www.autobase.biz
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AutoBase®9的概况及特点





AUTOBASE是在WINDOWS基础上的OS开发的软件。


它能应用于所有自动化现场的监视、控制自动化的开发工具。


它安装在与现场的自动化机器(PLC/控制器)连接的电脑，


是一种可以监视、控制各机器的状态、测算值、设定值的软件。


监视、控制的基本功能以及在自动化上需要的所有功能包括在内，


只用AUTOBASE制品就可管理所有的自动化现场。





AutoBase9的概况及特点





AutoBase9的构成





AutoBase9的构成 / 01_编辑程序








01_编辑程序





AUTOBASE的编辑程序为了把为自动控制的监视、控制系统在短时间内较容易地组成而提供各种编辑工具及功能。





它是综合的程序构成。以更方便的AUTOBASE STUDIO为主轴，由图片编辑器及动画编辑器组成的AUTOBASE编辑程序能节省开发者的宝贵时间，也能减轻劳动量。
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▐ 支持 PLC 及控制器▐ 


2005年10月目前保有约300个以上的通讯驱动，您要求不支持的PLC/控制器时，首先给您开发。








A/S TelMan


AB Logix 5000 Series Ethernet


AB-PLC5 Serial


AB-PLC5 TCP/IP


AB-SLC Serial


AB-SLC500 TCP


ACM-3710 Power Meter


ADAM


Adam5000


ADVANTECH Add-on Card


ADVANTECH


    PCL 726 / PCL 812PG / 


    PCL 813


AirMedia Server


AJINEXTEK DIO Board


AOJ2-C214


Autonics MT Series


AXIOM AX5412H


BASO-2000


bbe Algae Online Analyser


BETA LASERMIKE Diameter


BL-2300


BP


BS300A


BS4200


BS4800A


CAB720


CALISTO


Capricorn 2000 Weather Station


CAS CI-5010A Indicator


CDTP


CHINO DB1000/1000F


CHINO KP1000


CHINO SE2000


CHINO-KP


CI Line Display


CI-154


CIMON PLC Ethernet


CIMON PLC Serial(RS-232C...)


CIO-DAS08/Jr-AO


CORELEX-PAN Controller


CSC VCR2000


CSS Tech McTc


DA-7300 Data logger


DAE AIR CON


DAE GIL EL-300P Load


DAEJOO DPM


DAEKYUNG DPM


DaeSung Alarm Monitoring


DASA Motion Controller


DB DATA READ/WRITE


DEESYS D2K-ED Series


Diessel Blending Controller


DIM P&C


M2I TOP Series


DMATE 2000


DNP KEPCO10


DongA Remote Checker


DPM_NET 424C/624L


DPM2


DS-3700-4A/6A


Dupline D9091 Modem Interface


Dupline G3890


Dupline Master G21960000


Dupline Optolink


Dupline SPT-DIN


duTec I/O PLEXER


DY-500 RTU


DY600S DPM


DY-CPU


DY-CPU1


DY-Display


DY-RAIN


DYS_MDC


EHWA UPS


ELVIC


EMS-43


EMS-MODBUS


ESS CCM


EUROTHERM800


EXPERT EX9000 DIO/AIO Series


FAM3_Ethernet


FAM3_Serial


Fatech FaT(TLC1000)


FC-600


FCU 2000 Version 4


FP93 Flow Processor


FREQROL 500 Series Inverter


FS-1020A


FUJI FS Series CCS


Fuji MICREX-F


Fuji MICREX-F ENET


FUJI MICREX-SX Loader ENET


GANTNER


GE CCM Serial


GE Ethernet


GE TLC


GE-SNP


Gla MD1000


GLOFA


GLOFA CNET


GLOFA CNET2


GLOFA Ethernet


GLOFA Fnet


GLOFA GM Loader


GMPC


GMPC II


Goldsec


Granville Vacuum Gauge307


HangJaBu CTS


HangJaBu DPM


HanSung Rain


HANYOUNG NP Series


HDP-600S


HIBRAIN H Series


HICM860 for HIMAP


HICM860 PLUS


HIOKI3154/HP34401A INSTRUMENT


Hoffman Unbalancing


HOST-LINK


HP 34970A


HPM-VI MOSBUS


HPR-MD MOSBUS


HSCP


HY-DAC Power Meter


HYDRAN 201Ti


ICE97A01


ICP CON


IMS CLIENT


INFICON UL200


INGERSOLL-RAND MP3/MVP


Instromet MODBUS ASCII


IoTech MultiScan 1200


ISM Digital Indicator


JADPM


JAIME 1000 Printer


JARADA MOSAIC


JC-2310


JEM10 Poly Phase Meter


KDC-L16


KEN 1000x Power Meter


KEN-2000N Power Meter


KEN-2000N Power Meter


KETT PT-2600 Receive Only


KEYENCE LS-3002/3004


KEYENCE RD Series


KILO Power Meter


K-TURBO Blower


KWANG MYUNG MAPBOARD


K-Water


LA250


LCM-640


LG GH1000


LG SV-IS5


Light Star DPM


M200G Series


MAHA1256


MASTER-K


MASTER-K 100S


MASTER-K CNET


MASTER-K FNET


MASTER-K S Series Loader


MASTER-K 10/60/200


MASTER-K 10S1 RS232


MASTER-K 250


MASTER-K 30/50


MAXCOM


M-BUS for Relay Etc


MD-2100RTU


MD29 485


MEGA DDC ( NARA )


Melsec


Melsec Ethernet


Melsec Ethernet 3E


Melsec FX CPU


Mentor II


MESL-S NEW Toshiba Light


MESL-S Toshiba Light Controller


MET ONE Particle Counter


MF2


MIRAE MR8000 Series


MJ71E71


MK Electronics DT Series


MODBUS


MODBUS Plus


MODBUS2


MODBUS-RTU Mode


Modern Tech Display Individual


Modern Tech Display Total


MODICON


MYPRO CPIII


NAM IL S-302CR


NDL Lamp Controller


NDL Main


NDL Receiver


Network Client


Network Client Multi


Network Client Virtual


NS-370 4A/6A DPM (SAM JUNG)


Nuri GDC


OIS-G-Line


OMRON SYSMAC Ethernet


OPC Client Data Read/Write


OPTO22


OPTO22+DIM P&C


OSC


OVAL 400 Series


PCD(SAIA) P8, S-BUS


PCL 726 / 812PG / 813


PM-170E


PM-B


PowerSync


PowerTech DSP


PowerTronics PQR Data Read


PROCOM PM300


PSDTech PQM


PSDTech TOID System


PT-L


RecDigit JBUS


Receive Only ASCII


RHU


RKC CB100-CB900


RKC REX-G9 F400~F900


RKC SR Mini HG


RLINK


RM-110


ROOTECH Power Meter


S.D PUMPCON


SACI JBUS


SAM-O FCU-2000


SAM-O SE-NET


SAMSUNG FARA-N


SAMSUNG FARA-N Ethernet


SAMSUNG FARA-N PLUS Series


SAMWHA ACE AIR CON


SANION DNP


SanRex DC AUTO C Type


SATEC PM296


SATEC RPT091


SATO SK-L200 Series


SEALL


SEC UPS


SEE YOUNG POARD


SEUNG IL Alarm Receiver


SEUNG IL DDC 21


SEUNG IL RCU�    (Remote Control Unit)


SEUNG IL Temp


ShinHan LoadCell Data Read


SHINKO FC


ShinPoong MUX


ShinPoong MUX-VWP


SIEMENS_S7 TCP/IP


SIEMENS_S7 TCP/IP2


SIEMENS-3964R


SIEMENS-RK512


SKM500 DPM


SKY-Control SIDC-100M


SKY-Control SIDC-500


SMC-MUX


Solar Inverter


SP30


SPC-300


S-TURBO Compressor


SULLAIR SUPERVISOR II


SUNGJIN MOSAIC


Sunny Net


Sunnyway RAS Telnet


SYS-K016 / K017 / K040


SYSTEM990 LD Flow Meter


TC I/F


Teletrol


Teletrol TSC/OPB


TEMPRO-100


Tiny PLC


TMTC


TOSHIBA EX100


TOSHIBA T2/T3 Ethernet/Serial


TREND CNC Controller


TS2000


TTM-110


UICS


UPI RF COM


uR1800 Recorder


VCD


VCR


VISION MODBUS


VISION120 (Unitronics)


Westinghouse IMPACC CONI


Wonil DPM


WR3380


WR3385-891K


YAMATAKE DCP Series(550..)


YAMATAKE SDC/DMC controller


YASKAWA MP920


YOI-Indicator


YOKOGAWA DX100~230


YOKOGAWA UT Series(550 etc)


YOKOGAWA YS Series(150 etc)


YSI2700





▐ 应用领域▐ 


*Autobase 截止到2005年约5000多的产业现场正在使用，所有自动化现场的系统都在稳定地操纵中。 
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